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lhr Partner fir heiss vulkanisierte Dichtungen

Unternehmen

Seit Uber 30 Jahren liefert Vulcatec das Know-how
und die Produkte. Als Spezialist auf dem Gebiet
von masskonfektionierten Dichtungen nach dem
Verfahren der Heissvulkanisation sind wir in der
Lage, unseren Kunden individuelle Lésungen und
Produkte zu prasentieren. Von Einzelanfertigungen
bis zu Grossserien bieten wir Lésungen fur héchste
Anspriche.

Philosophie

Als Kompetenzzentrum fir die Herstellung von heiss
vulkanisierten Gummidichtungen sind wir Gber-
zeugt, dass die Zufriedenheit unserer Kunden und
Partner, wie auch unserer Mitarbeiter wegweisend
ist, um nachhaltig erfolgreich zu sein. Zur Sicherung
dieser nachhaltigen Unternehmensentwicklung
verfolgen wir ein Hochstmass an Qualitat, Zuverlas-
sigkeit und Flexibilitat als Lieferant und Arbeitgeber.

Masskonfektionierung

Beim Prozess der Heissvulkanisation von Dich-
tungen werden Elastomere unter hohen Druck- und
Temperaturbedingungen dauerhaft miteinander
verbunden. Die Vorteile der Heissvulkanisation
liegen in den kaum sichtbaren Vulkanisationsstel-
len sowie der nahezu identischen chemischen und
thermischen Eigenschaften der Vulkanisationsstel-
len. Zudem koénnen Dichtungen in annahernd allen
Dimensionen hergestellt werden.

Masskonfektionierte Dichtungen nach dem Ver-
fahren der Heissvulkanisation eignen sich fur
statische Einsatzgebiete. Dank dem guten Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis kdnnen auch Kleinstmengen oder
Einzelstlicke hergestellt werden.
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Portfolio

Rundschnurringe Manschetten

Gefertigt aus extrudierter Rund-
schnur. Kaum sichtbare Vulkanisati-
onsstellen zu einem guten Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis.

Gefertigt aus Plattenzuschnitten.

In diversen Ausfuhrungen wie ko-
nisch, mit Flansch oder einfach zylin-
drisch produzierbar.

Schlauchringe Spezialanfertigungen

Gefertigt aus extrudiertem
Hohlprofil. Diese Dichtungen

Diese Produktpalette beinhaltet
aufblasbare Dichtungen, Flach-
kénnen bei Bedarf mit diversen dichtungen, Rahmendichtungen
Werkstoffen ausgefullt werden, und diverse Profildichtungen mit
wodurch sich die Harte beein- unterschiedlichen Querschnitten.
flussen I&sst.
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Good to know

Herstellung durch Herstellung durch 90°
45° Schnittverfahren Schnittverfahren und
mit vertikalem Druck. horizontalem Druck.
Vergrosserte Haftflache Sehr gute Haftung durch
verspricht sehr gute Verschmelzung der Folie
Reissdehnungswerte. mit dem Basiswerkstoff.




2x4

3x5

3x6

32x6.4

Schlauchringe werden aus extrudiertem
Hohlprofil gefertigt. Das Konfektionie-

rungsverfahren erfolgt auf die gleiche s
Weise wie bei Rundschnurringen.  5x8
Entsprechend kann nahezu jede ge- , 5x9°
wiinschte Abmessung ohne anfallende . SRR
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Formkosten hergestellt werden. o
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e = Ab Lager

Good to know

Durch den Hohlraum des
Schlauchprofils entsteht eine
erhéhte Verpressbarkeit der
Dichtung. Die Widerstands-
kraft oder auch Harte der
Dichtung nimmt mit zuneh-
mender Wandstarke zu.

4x6

6x10

10x14

: NBR 65 Sh.

30°C | -25°C | -20°C | -50°C

Spezielle g oder Farben auf Anfrage

: NR 40 Sh. rot

a0
£90°C  480°C | +100°C | +180°C

+80°C

75 Sh.

D0
+200°C

Schlauchringe kénnen mit
Moosgummirundschnur ge-
fullt werden. Diese Variante
ermoglicht eine individuelle
Harte der Dichtung.



MANSCHETTEN
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Manschetten werden aus Plattenstreifen hergestellt. Sie kénnen bis
zu einer Hohe von 1000 mm und ab einer Wandstarke von 2 mm
stossvulkanisiert werden. Kleinere Wandstarken oder Hohen gros-
ser als 1000 mm werden auf einer Breite von ca. 20 mm Uberlappt
vulkanisiert. Bei Anwendungen mit erhdhter Belastung der Vulkani-
sationsstelle besteht die Mdglichkeit einer zusatzlichen Versiegelung.

Ausfuhrungen: - zylindrische Manschetten
- konische Manschetten
- Trichtermanschetten
- Manschette mit Flansch und/oder Bohrungen

Lagersortiment Platten
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e = Ab Lager

Good to know

Zylindrische Manschetten Konische Manschetten Trichtermanschetten



@ PROFILE, SPEZIALANFERTIGUNGEN
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Good to know

Aufblasbare Dichtungen

Aufblasbare Dichtungen werden nach individuellen Kundenspezifi-
kationen gefertigt. Diese Dichtungen kénnen endlos oder auch mit
Endstopfen gefertigt werden. Bei der Auswahl der Ventile und der
Ventilsicherung wird in Zusammenarbeit mit dem Kunden die optimale
Losung eruiert.

Rahmendichtungen

Rahmendichtungen werden mit speziellen Werkzeugen in den Ecken
heiss vulkanisiert. Die daflr entwickelten Verfahren versprechen gute
Haftungswerte mit Moglichkeiten zusatzlicher Versiegelung der Ecken-
vulkanisation.

Profildichtungen

Profildichtungen existieren in den unterschiedlichsten Varianten. Nahe-
zu jedes kundenspezifische Profil kann extrudiert und zu Ringen oder
Rahmen heiss vulkanisiert werden. Die Konfektionierung von Profilen
durch Heissvulkanisation bendétigt zumeist eine Vorinvestition in die
Herstellung von Vulkanisationsformen.

Flachdichtungen

Flachdichtungen werden aus Platten geschnitten. Je nach Dimension
kédnnen Dichtungen aus mehreren zusammenvulkanisierten Seg-
menten bestehen. Der Vorteil dieser Fertigungslésung besteht in der
Mdglichkeit von Dichtungsdimensionen, die grosser als die jeweiligen
Originalplatten sind. Zudem kann durch die Herstellung von Seg-
menten der Materialtberschuss auf ein Minimum beschrankt werden.

Spezialanfertigungen sind Produkte,

die nicht als Standard ab Lager verfiig-
bar sind. Diese Produkte werden nach
individuellen Kundenspezifikationen
hergestellt. Bei diesen Produkten kénnen
zusatzliche Formkosten anfallen.

Die zu erwartenden Werkzeugkosten
sind abhangig von den jeweiligen
Produktspezifikationen. Gerne beraten
und informieren wir Sie diesbezlglich
bestmdglich nach Ihren individuellen
Spezifikationen und Wiinschen.



Serviceleistungen

Auf der Basis unseres Fachwissens und der Erfahrung
kénnen wir Ihnen mit Wissen und Rat bei individu-
ellen Lésungen zur Seite stehen.

Durch unser umfassendes Lagersortiment und kurzen
Prozess- und Planungszeiten sind wir in der Lage,
spezielle Expressproduktionen innert kiirzester Zeit zu
garantieren.

Nebst Expressproduktionen und individuellen Verpa-
ckungsmaglichkeiten bieten wir spezielle Toleranzlo-
sungen und Optimierungen.

Qualitatsmanagement

Unser Qualitdtsmanagementsystem nach ISO
9001:2008 dient der kontinuierlichen Verbesserung
unserer gesamten Unternehmensprozesse.

Sowohl die Produktqualitat, wie auch die Ser-
vicequalitat haben bei Vulcatec hochste Prioritat.
Dadurch ermoglichen wir unseren Kunden reibungs-
lose und zuverlassige Abwicklungen ihrer Bedurf-
nisse.
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